Linea de bastidores opcionales
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Bastidor Tubular (estandar) Bastidor Magnético
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Bastidor de Gorras
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El refuerzo de la estructura de f [ ‘i
contribuido a la estabilizacién del
de rotacion hasta 1.000 rpm. Bastidor Plano Bastidor de Medias Bastidor de Bolsillo
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acabado del bordado, al aumentar »
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soporte del bastidor de gorra ha L |
drasticamente la velocidad maxima 4 Bastidor de Aire Bolsillos
bordados personalizados atreves de Sitio

Web de comercio electrOnico y tiendas.
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" DG. NET Saa S" proporciona un apoyo integral para la a \

personalizacion de bordados, desde la recepcion de pedidos
de comercio electronico en la tienda o en linea hasta la
produccion y la estion. En combinacién con la maquina de s || S

bordar Al “TMEZ-SC”, la personalizacion del bordado se e ; - (=] \\&
fesi e -

puede iniciar facilmente sin un personal de bordado dedicado. - P £

ESPECIFICACIONES

Espacio de bordado (Largo x Ancho)

Modelo G ETS ;
Baztgjr?; e Bastidor Bastidor Bastidor de Ancho Fondo Altura Anchura
de Gorras Tubular Bolsillo Total
Ancha
TMEZ-S0901C
45 x 80 mm
TMEZ-S1201C 360x500mm | 75x360mm | B3X180 | 335453 1,00mm | 770 mm 977mm | 1,205 mm
80 x55 mm
TMEZ-S1501C
1 T —
Revoluciones Max. 1200rpm
Monofasica
Consumo de Energia 100-120V /
200-240V 50Hz/60Hz || S
Fuente de alimentacion weow I
— - C
Peso 95 kg = ©=8E|
1 =1
Dispositivos Opcionales
Lentejuela ESQ-C Canutillos L 0
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Multi Cordén 2 Lame A 8

Marcador Laser de Cruz D

Sensor de seguridad Luz LED ) i ) )

* El &rea de bordado real y la velocidad de bordado pueden variar segin
Devanador de Bobina Base en los articulos que se producen, el modelo de maquinay las condiciones de bordado.
. * Consulte para obtener detalles sobre las opciones y los marcos de bordado.

Bandeja
Ventas

_—. . Péngase en contacto con nuestro distribuidor que se indica a continuacién
Tajima Industries Lid.

NO.1800 Ushiyama-cho, Kasugai, Aichi-pref. 486-0901, JAPAN
TEL 0668-90-6512,6514,6518
FAX 0568-90-6513,6515,6519

Tajima Group

Fabricante official website

TISM Co. Ltd.

*Las especificaciones y disefio de nuestros productos estan sujetos a cambio sin previo aviso para la mejora del rendimiento.
*PRECAUCION: ninguna marca registrada o disefio del producto contenido en este catalogo puede ser utilizado sin la previa autorizacién del fabricante.
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Maquina de Bordar con IA

Puntadas estables y de alta calidad con "i-TM" y "DCP"
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Eli-TM y DCP realizan puntadas estables y de alta calidad.
La necesidad de ajustar la tensién del hilo superior de acuerdo con la puntada, disefio, 0 material,
como lo hacen los operadores calificados en las maquinas de bordar convencionales, ya no es necesatrio.

DLP:

oigitally confrolled resserfont

Control Digital del
Prénsatela ( DCP)

Mide el grosor de la tela en
tan solo 0,05 segundos por
puntada y aplica la fuerza
de presion Optima para
reducir el aleteo de la tela.
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Administracion de Hilo
Inteligente (i-TM )
Calcula autométicamente el
suministro del hilo superior
dependiendo el grosor del
material y el tipo de puntada
por medio del DCP.

TU IMAGINACION SE HACE REALIDAD

TMEZ-SC puede ser la solucién perfecta para cualquier persona en el negocio del bordado.
Equipado con las Ultimas y mas avanzadas tecnologias de Tajima, este modelo produce
automaticamente la personalizaciéon y permite a cualquier persona realizar bordados de calidad
profesional. También es posible iniciar un negocio de bordado en una temprana fase.
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i-TM esté localizado en las perillas
de tensién de hilo convencionales.

No hay perillas para ajustar la tensién  del
hilo, como es el caso de las maquinas de
bordar convencionales.

El ajuste de la tensién del hilo superior

ya no es necesario.

== RENDIMIENTO

Panel tactil de 12,1 pulgadas

El panel grande de control de 12,1
[IELES

-Uno de los méas grandes en la industria
-Cuenta con iconos convenientes y le
permite cambiar el idioma utilizado para
operar la maquina.

Nuevo corte de hilo
El dispositivo elimina el picker

La eliminacién del picker hace que el
Cambio de las bobinas sea mas facil.
También proporciona un corte mas
estable y una mejora del 40% con
respecto a las maquinas convencionales
en referencia al corte en las colas de hilo
en el reverso de la tela.

Funcién de ajuste de la posicion
de disefio
(corrige la desalineacion del encuadre)

Incluso si el patron de la tela esté inclinado
después del embastar, se puede corregir
desde el panel de control, sin necesidad
de repetidos intentos de embastar.

Calidad estable

Mejoras en la Productividad

— TMEZ-SC
Maquinas de una cabeza

Intervalo de oscilacion

-_— Convencional Revolucion
15 ™ C_onven- :
cional Fabric Produccién 1,400
@ @ placement
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Siempre el mismo acabado,
incluso si cambia el operador.

Los operadores ya no necesitan realizar
ajustes de acuerdo con diversas condiciones,

Significativamente reducido

el tiempo de entrega del pedido.

El tiempo requerido para la costura y el ajuste de
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Mantiene max. RPM hasta puntadas de 4 mm

Generalmente, cuanto mas largas sean las puntadas, mas

prueba se puede reducir, y la velocidad se puede
aumentar con menos preocupacion por la rotura del
hilo, lo que resulta en una reducciéon estimada del
30% en el tiempo de procesamiento

bajas seran las RPM, pero la clave es no reducir demasiado
lavelocidad para las puntadas de 3 mm a 7 mm, que son
las mas utilizadas para bordar. TMEZ-SC mantiene altas las
RPM hasta 4 mm de costura y no reduce excesivamente las
RPM para puntadas entre 3 mmy 7 mm.

como el disefio, material, la temperatura y la
humedad. Con i-TM y DCP, siempre es
posible una produccion estable,
independientemente de la habilidad del

(en comparacién con las maquinas convencionales).
operador

== MECANISMO

PASO 1 PASO 2 PASO 3 == ESTUDIO COMPROVADO
l Hllo Superior nsp TS Cualquiera puede bordar automéaticamente puntadas estables y de alta calidad. Ver mas "i-TM"+"DCP".
[ — — e o = Y
' Hilo Superior _ Fabric Felote Xmm ‘; ;f Xmm
I Xmm Puntadas Corridas Puntadas de Laso Y con ITM - DCo — e [ N
DCP mide el espesor i -TM identifica el tipo de puntadas i-TM suministra /&""‘Q um‘ “Utitigypann @
de la tela al instante automaticamente la cantidad
correcta de hilo superior. 2mm 4mm
=, e e S
== ESCENA : :
Es adecuado para personalizaciéon, monograma e . )
y el procesamiento de emblemas en uniformes, gorras, 2 m puntadas de laso El espesor de la espuma de uretano se mide para cada
calcetines, bolsos, etcétera, asi como el procesamiento _ o y puntadas corridas, la cantidad de hilo necesaria para cada puntada se puntada, y la altura del prénsatelas y la cantidad de hilo
de bordados en la tienda. Emsbr:g;)dsery V\Ir_aor?elr?;f:‘e calcula y suministra automaticamente. suministrados se ajustan automaticamente, lo que le

permite coser voluminosos bordados sin aplastar
excesivamente la espuma de uretano.

Usando puntadas de laso mas sueltas y puntadas corridas mas apretadas,
puede coser cuidadosamente sin obstruir las costuras.




